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<§) Formmassen aus aromatischem Polyester und gepfropftem Silikonkautschuk 

Formmassen aus voll-aroniatischem Polyester und ge 
pfropftem Siliconkautschuk definierter Zusammensetzung 
lassen sich zu Formkorpern n.it ausgezeichneter Tieftempe 
raturzahinkeit und g!ei';hmaRiger Oberflache verarbeiten. 
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Patentanspriiche 

1. Thermoplastische Formmassen auf Basis von 

A. 5 bis 99 Gew.-%, bezogen auf die Summe A + B. voll-aromatischem Polyester und 
5 B. 1 bis 95 Gew.-°/o. bezoger. auf die Summe A + B. Pfropfpolymerisat aus 

B. l 5 bis 90 Gewichtsteilen einer Mischung aus 

B.1.1 50 bis 95 Gewichtsteilen Styrol, or-Methylstyrol Halogen- oder Methyl-kernsubstituierte Styrole, 
Methylmethacrylat oder Mischungen dieser Verbindungen und 

B.l. 2 5 bis 50 Gewichtsteilen Acrylnitril, Methacrylnitril, Methylmethacrylat, Maleinsaureanhydrid, 
io Ci — C4-Alkyl- bzw. Phenyl-N-substituierte Maleinimide oder Mischungen dieser Verbindungen auf 

B.2 10 bis 95 Gewichtsteile Siliconkautschuk mit einem mittleren Teilchendurchmesser dw von 0,09 bis 
1 um und einem Gelgehalt von mehr als 50 Gew.-%, bezogen auf B.2. erhaltlich aus 

a) Dihalogendiorganosilan, 

b) Obis 10 Mol-%. bezogen auf a),Triha!ogenorganosilan. 
is c) 0 bis 3 Mol-%, bezogen auf a),Tetrahalogensilan und 

d) 0 bis 0.5 Mol-%. bezogen auf a), Halogentriorganosilan, 
wobei die Organylreste der Verbindungen a), b) und d) 

a) Ci -C*- Alky! oder Cydohexyl, 

f) a-Cu-Aryl. 
20 /) Ci— Cb-Alkenyl, 

<5) Mercapto-C? — Cb-alkyl 
bedeuten kftnnen mit der MaOgabe, daB die Summe (y + 5) 2 bis 10 Mol-%, bezogen Luf alle 
Organylreste der Verbindungen a), b) und d), und das Molve: haltnis y : <5(3 : 1 ) bis (1 : 3) betragen. 

2. Formmassen nach Anspruch 1 auf der Basis von 40 bis 98 Gew.-% Komponente A und 2 bis 60Gew.-% 
25 Komponente B. 

3. Formmassen nach Anspruch 1 auf der Basis von 60 bis 97 Gew.-% Komponente A und 3 bis 40 Gew.-% 
Komponente B. 

4. Formmassen nach Anspriichen 1 — 3, worin das Pfropfpolymerisat B aus 30 bis 80 Gewichtsteilen Pfropf- 
monomeren B.l und 20 bis 70 Gewichtsteilen Siliconkautschuk B.2 hergestellt ist. 

30 5. Formmassen nach Anspriichen 1 —4, worin der Teilchendurchmesser d$o des Siliconkautschuks B.2 0,09 

bis 0,4 um betragt. 

6. Formmassen nach Anspriichen 1 — 5, worin der Gelgehalt des Siliconkautschuks B.2 mehr als 70 Gew.-% 
betragt. 

7. Formmassen nach Anspriichen 1—5, worin der Gelgehalt des Siliconkautschuks B.2 73 bis 98 Gew.-% 
35 betragt. 

8. Formmassen nach Anspriichen 1 —7, worin mindesten* 80 Mol-% der Organylreste der Komponenten a), 
b) und d) Methylgruppen sind. die Reste y Vinyl- und/oder Allylgruppen und die Reste 6Mercaptopropylre- 
ste sind. 

9. Verfahren zur Herstellung der Formmassen nach Anspriichen 1 — 8 durch Mischen der Komponenten bei 
40 erhohterTemperatur. 

10. Verwendung der Formmassen nach Anspriichen 1 —8 zur Herstellung von Formkorpern. 

Beschreibung 

45 Die Erfindung betrifft thermoplastische Formmassen auf Basis von voll-aromatischem Polyester und ge- 
pfropftem Siliconkautschuk. ein Verfahren zu ihrer Herstellung durch Mischen der Komponenten bei erh6hter 
Temperatur und ihre Verwendung zur Herstellung von Formkorpern, vornehmlich durch SpritzguB. 

"Voll-aromatische Polyester" im Sinneder Erfindung umfassen auch voll-aromatische Polyestercarbonate. 
Man hat bereits Formmassen auf Basis voll-aromatischer Polyester vorgeschlagen, die zur Verbesserung der 
50 Schlagzahigkeit verschiedene Zusatze, vorzugsweise Polyolefine, Dien- und Acrylatkautschuke oder Styrolpoly- 
merisate enthalten (EP-A 01 19 311 ). Wahrend Dienkautschuke aufgrund ihrer bekannten Empfindlichkeit gegen 
thermischen und oxidativen Angriff fur einige Verwendungen solcher Formmassen unbrauchbar sind, verleihen 
Polyolefine, Acrylatkautschuke und Styrolpolymerisate den Formmassen nicht die gewiinschte befriedigende 
Schlagzahigkeit. insbesondere bei tiefen Temperaturen. 
55 Siliconkautschuke zeichnen sich bekanntlich durch hohe Schlagzahigkeit auch bei Kalte aus (DE-OS 
25 39 572). Die Erfahrung zeigt jedoch, daB Mischungen aus voll-aromatischem Polyester und liblichem Silicon- 
kautschuk Formkorper mit ungleichmaBiger Oberflache ergeben. 

Oberraschenderweise wurde nun gefunden, daB sich Mischungen aus voll-aromatischem Polyester und Sili- 
conkautschuk zu Formkorpern mit guter Tieftemperaturzahigkeit und verbesserter Oberflachenqualitat verar- 
60 beiten lassen. wenn man spezielle gepfropfte Siliconkautschuke verwendet. 

Gegenstand der Erfindung sind thermoplastische Formmassen auf Basis von 

A. 50 bis 99, vorzugsweise 40 bis 98, insbesondere 60 bis 97, Gew.-%, bezogen auf die Summe A + B, 
voll-aromatischem Polyester und 

65 B. 1 bis 95, vorzugsweise 2 bis 60, insbesondere 3 bis 40, Gew.-%, bezogen auf die Summe A 4- B, 

Pfropfpolymerisat aus 

B. l 5 bis 90. vorzugsweise 30 bis 80, Gewichtsteilen einer Mischung aus 

B.1.1 50 bis 95 Gewichtsteilen Styrol, ar-Methylstyrol. Halogen- oder Methyl-kernsubstituierte Styrole, 
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Methylmethacrylat oder Mischungen dieser Verbindungen und 

B.1.2 5 bis 50 Gewichtsteilen Acrylnitril, Methacrylnitril, Methylmethacrylat, Maleins&ureanhydrid, 
o Cj — C 4 - Alkyl- bzw. Phenyl-N-substituierte Maleinimide oder Mischungen dieser Verbindungen auf 

V B.2 10 bis 95, vorzugsweise 20 bis 70, Gewichtsteile Siliconkautschuk mit einem mittleren Teilchendurch- 

ii messer dso von 0,09 bis 1, vorzugsweise 0,09 bis 0,4, jim und einem Gelgehalt von mehr als 50, vorzugsweise 5 

jt mehr als 70, insbesondere 73 bis 98, Gew.-%, bezogen auf B.2, erhaltlich aus 

l\ a) Dihalogendiorganosilan, 

ft b) 0 bis 1 0 Mol-%, bezogen auf a), Trihalogenorganosilan, 

I* c) 0 bis 3 Mol-%, bezogen auf a). Tetrahalogensilan und 

kj d) 0 bis 0,5 Mol-%, bezogen auf a), Halogentriorganosilan, wobei die Organylreste der Verbindungen 10 

I* a), b) und d) 

f a) Ci— C 6 - Alkyl oder Cyclohexyl. vorzugsweise Methyl, Ethyl, 

H P) C 6 — Ci 2- Aryl. vorzugsweise Phenyl. 

?>\ y) Ci — Ce- Alkenyl, vorzugsweise Vinyl, Allyl, 

<5) Mercapto-Ci—C6-alkyl, vorzugsweise Mercaptopropyl, 15 
bedeuten konnen mit der MaBgabe. daB die Summe (y + 6) 2 bis 10 Mol-%, bezogen auf alle Organylreste 
\{ der Verbindungen a), b) und d), und das Molverhaltnis y : S (3 : 1) bis (1 : 3), vorzugsweise (2 : t) bis (1 : 2), 

betragen. 

i{ Voll-aromatische Polyester A im Sinne der Erfindung sind aromatische Polyester und aromatische Polyester- 20 

£4 carbonate, die uberwiegend bis ausschlieBlich aus aromatischen Cs — Ci4-Dicarbonsauren, Ce— Cio-Diphenolen 
$ und gegebenenfalis Kohlensaurederivaten. z. B. Phosgen, aufgebaut sind. 

& Bevorzugte aromatische Dicarbonsauren sind beispielsweise: Isophthalsaure, Terephthalsaure, Diphenyl- 

$ ether-4,4'-dicarbonsaure, Naphthalin-2,6-dicarbonsaure. 

|i Besonders bevorzugt sind Iso- und TerphthalsSure. Bevorzugtes Kohlensaurederivat ist Phosgen. 25 

• Bevorzugte Diphenole fur die Herstellung der voll-aromatischen Polyester A sind Verbindungen der Formel: 

: ( HO-Z-OH (I) 

f- worin Z einen zweiwertigen ein- oder mehrkernigen aromatischen Rest mit 6 — 30 C-Atomen bedeutet, wobei Z 30 

? f derart gebaut ist. daB die beiden OH-Gruppen direkt an je ein C-Atom eines aromatischen Systems gebunden 

\\ sind. 

v Besonders bevorzugte Diphenole sind Verbindungen der Formel il 


k 


HO-< >~Y— <f >— OH 01) 


in der 


35 


40 


Y eine Einfachbindung, einen Alkylen- oder Aikylidenrest mit 1 —7 C-Atomen, einen Cycloalkylen- oderCycloal- 
kylidenrest mit 5— 1 2 C-Atomen, 

-O— — S — S— — SO> oder — C 

II II 

o o 

bedeutet, sowie deren kernalhylierte und kernhalogenierte Derivate, /. B. 

50 

Hydrochinon, 
Resorcin, 

Dihydroxydiphenyle, 
Bis-(hydroxyphenyl)-alkane, 

Bis-(hydroxyphenyl)-cycloalkanc. 55 

Bis-(hydroxyphenyl)-ethcr, 

Bis-(hydroxyphenyl)-ketone. 

Bis-(hydroxyphenyl)-sulfoxide, 

Bis-(hydroxyphcnyl)-sulfone und 

a,a / -Bis-(hydroxypheny1)-dissopropylbcn7o!e, 60 

sowie deren kernalkylierte und kcrnhalogcnierte Derivate. 

Die wichtigsten Diphenole sind: Bisphenol A. Tetramethylbispheno! A, 1.1 -Bis-(4-hydroxypheny!)-isobutan, 
U-Bis-(4-hydroxyphenyl)-cyclohexan, 4,4'-Dihydroxydiphenylsulfid. 4.4'-Dihydioxydiphenylsulfon, sowie deren 
di- und tetrahalogenierte Derivate. Besonders bevorzugt ist Bisphenol A. Es konnen auch beliebige Mischungen 65 
der genannten Diphenole verwendet werden. 

Mogliche Verzweigungsmittcl sind in den DE-OS 29 40 024 und 30 07 934 genannt. 

Als Kettenabbrechcr fiir die voll-aromatischen Polyester A werden vorzugsweise Phenol, Alkylphenole mit 
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C, ~C 3 2-Alkyigruppen. halogenierte Phenole, Hydroxydi phenyl Naphthoic Chlorkohlensaureester aus solchen 
phenolischen Verbindungen und Chloride von aromatischen Monocarbonsauren, die gegebenenfalls durch 
Ci-C:2-Alkylgruppen und Halogenatome substituiert sein konnen, in Mengen von 0,1 bis 10 Mol-% (im Falle 
von Phenolen bezogen auf Diphenole, im Falle von Saurechloriden bczogen auf Sauredichloride) verwendet. 
5 Weiterhin kommcn die Chloride von aliphatischen Monocarbonsauren mit bis zu 22 C-Atomen in Betracht. 

Im Aufbau der voll-aromatischen Polyester A konnen auch bis jeweils 30 Mol-% dpr Dicarbonsauren und 
Dihydroxyverbindungen aliphatische Baugruppen, z. B. Adipinsaure. Butandiol-1,4, beteiligt sein. 

Weiterhin kfcnnen die voll-aromatischen Polyester A teilweise aus aromatischen Hydroxycarbonsaure, z. B. 
p-Hydroxy-benzoesaure aufgebaut sein. Der Antei! solchcr HydroxycarbonsBuren kann bis zu 100 Mol-% 
io (bezogen auf Bisphenol) betragen. 

Falls Iso- und Terphthalsaure gemeinsam am Aufbau der voll-aromatischen Polyester A beteiligt sind, kann 
deren Verhaltnis 1 : 20 bis 20 : 1 betragen. 

Die voll-aromatischen Polyestercarbonate kdnnen vorzugsweise bis zu 99 Mol -%, insbesondere bis zu 
80 Mol-%, besonders bevorzugt bis zu 50 Mol-%, Carbonatgruppen. bezogen auf die Summe von Ester- und 
is Carbonatgruppen, enthalten. 

Sowohl der Ester- als auch der Carbonanteil der voll-aromatischen Polyestercarbonate A kann in Form von 
Bldcken oder statistisch verteilt im Polykondensat vorliegen. 

Ein gewunschter Carbonatgruppengehalt kann auch durch Mischen von voll-aromatischem Polyester mit 
aromatischen'Polycarbonat eingestellt werden. 
20 Die Herstellung der voll-aromatischen Polyester A ist bekannt und z. B. in den DE-OS 14 95 626, 22 32 877, 
27 03 376. 30 00 6 1 0. 27 1 4 544, 29 40 024 f 30 07 934 beschrieben. Besonders bevorzugt ist das Phasengrenzfla- 
chenverfahren. 

Die relative Losungsviskositat (rj Te \) der voll-aromatischen Polyester A liegt im Bereich 1,18 bis 1,4, vorzugs- 
weise 1,22 bis l,3(gemessen an Losungen von 0,5 g Polyester A in 100 ml CH 2 Cl2-Losung bei 25 C C). 
25 Bevorzugte Siliconkautschuke B2 sind solche, deren Organylreste zu mindestens 80 Mol-% aus Methylgrup- 
pen bestehen. 

Als Endgruppe fungiert im allgemeinen eine Diorganylhydroxyi-siloxy-Einheit, vorzugsweise eine Dimethyl- 
hydroxylsiloxy-Einheit. 

Fur die Herstellung der Siliconkautschuke B2 bevorzugte Silane a) bis d) enthalten als Halogensubstituenten 
30 vorzugsweise Chlor. 

"Erhaltlich" im Sinne der Erfindung bedeutet, daB der Siliconkautschuk B2 nicht unbedingt aus den Halogen- 
veibindungen a) bis d) hergestellt werden muB. Die Definition umfaBt vielmehr auch Siliconkautschuke B2 
gleicher Struktur, die aus Silanen mit anderen hydrolysierbaren Gruppcn, wie z. B. Ci — Ce-Alkoxygruppen, 
hergestellt worden sind. 
35 Die Siliconkautschuke B2 sind teilchenformig. 

Der mittlere Teilchendurchmtsser d 50 ist der Durchrnesser, oberhalb und unterhalb dessen jeweils 50 Gew.-% 
der Teilchen liegen. Er kann mittels Ultrazentrifugen-Messungen (W. Scholtan, H. Lange, Kolloid. Z. und Z. 
Polymere 250(1972). 782 — 796) bestimmt werden. 

Der Gelgehalt wird bei 25° C in Aceton bestimmt; vgl. DE-PS 24 21 288, Sp. 7, Z. 17-37. 
40 Bei der Herstellung der Pfropfpolymerisate B durch Pfropfcopolymerisation bilden sich im allgemeinen neben 
dem eigentlichen Pfropfcopolymerisat in bestimmtem AusmaB auch freie Polymerisate bzw. Copolymerisate der 
die Pfropfhulle bildenden Pfropfmonomeren. 

Pfropfpolymerisate B im Sinne der Erfindung sind deshalb durch Polymerisation der Pfropfmonomeren B.l in 
Gegenwart des Siliconkautschuks B.2 erhaltene Produkte, genau genommen also im allgemeinen ein Gemisch 
45 aus Pfropfcopolymerisat und freiem (Co-) Polymerisat der Pfropfmonomeren B.l. 

Die erfindungsgemaBen Formmassen weisen optimale Eigenschaften auf, wenn die Menge an freiem (Co-) 
polymerisat 50. vorzugsweise 30. insbesondere 20 Gew. -%. bezogen auf IComponente B, nicht iibersteigt. 

Die Pfropfpolymerisate B konnen durch radikalische Pfropfpolymerisation, beispielsweise analog DE-PS 
24 21 288, hergestellt werden, z. B. nach folgcndem Verfahren: 
50 Zunachst wird in einer ersten Stufe durch Emulsionspolymerisation eines Siliconoligomeren der Siliconkau- 
tschuk B.2 hergestellt. 

Die Herstellung einer Emulsion eines langkettigen OH-terminierten Siliconols durch Emulsionspolymerisa- 
tion ist dem Fachmann im Prinzip gelaufig. Beispielhaft wird hierzu auf die US-PS 28 91 910sowie auf die GB- PS 
10 24 24 verwiesen. Besonders bevorzugt ist das in der britischen Patentschrift offenbarte Verfahren, eine 
55 Alkylbenzolsulfonsaure einzusetzen, da hier Emulgator und Polymerisationskatalysator in einem vorliegen. 
Nach erfolgter Polymerisation wird die SSure neutralisiert. 

Dementsprechend kann die Emulgatorkonzentration gering gehalten werden, und man hat nach Fertigstel- 
lung der Emulsion wenig storende Fremdmolekule aus dem Katalysator in dem fertigen Produkt. Anstelle der 
genannten Alkylbenzolsulfonsauren konnen aber auch n-Alkylsulfonsauren eingesetzt werden. Es ist weiterhin 
60 moglich, neben der katalytisch wirksamen Sulfons2ure auch znsatzlich Co-Emulgatoren einzusetzen. 

Derartige Co-Emulgatoren kdnnen nichtionischer sovie anionischer Natur sein. Als anionische Co-Emulgato- 
ren kommen insbesondere Salze der obengenannte, n-AIkyl- oder AlkylbenzolsulfonsBuren in Frage. Nichtio- 
nogenc Co-Emulgatoren sind Polyoxyethylenderivate von Fettalkohole und FettsBuren. Beispiele fiir derartige 
Emulgiermittelsind POE (3)-Laurylalkohol. POE(20)-Oleylalkohol, POE(7)-Nonylphcnol od.r POE(10)-Stearat 
65 (die Schreibweise POE (X)-Laurylalkohol bedeutet. daB an ein Molekul Laurylalkohol X Einheiten Ethylenoxid 
addiert worden sind, wobei die Zahl Xeinen Mittelwert darstellt). 

Im allgemeinen sind Silicon6le, die durch Emulsionspolymerisation in Anwesenheit von nicht-ionogenen 
C-Emulgatoren entstanden sind, von niedrigcrem Molekulargewicht als solche, bei denen kein Co-Emulgator 
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verwendet wurde. Eine Steuerung des Molekulargewichts des bei der Emulsionspolymerisation entstehenden 
OH-terminierten Siliconols erfolgt, z. B. uber die Temperatur bei der Gleichgewichtsbildung zwischcn Siloxan. 
Wasser und dem durch Ringofmung des Siloxans zunachst gebildeten Silanols (bezuglich Einzelheiten zum 
Zusammenhang zwischen Temperatur und Molekulargewicht wird auf die Arbeit von D. R. Weyenberg et al., J. 
Poly m. Sci., Part C, 27, S. 28 - 34 ( 1 969) ver wiesen). 5 

Gruppen y und 5k6nnen in das Siliconpolymer durch Arbeiten in Anwesenheit gceigneter Siloxanoligomerer 
eingefiigt werden. Geeignete Ausgangsoligomere sind z. B. Tetramethyltetravinylcyclotetrasiloxan oder y-Mer- 
captopropylmethyldimethoxysilan oder dessen Hydrolysat. 

Diese funktionellen Oligomeren werden dem Hauptoligomer, z. B. Octamethylcyclotetrasiloxan, in den ge- 
wunschten Mcngen beigefugt. to 

Analog kann auch der Einbau langerkettiger Alkylreste, wie z. B. Ethyl, Propyl oder dgl. bzw. der Einbau von 
Phenylgruppen erreicht werden. 

Eine ausreichende Vernetzung des Siliconkautschuks kann schon erreicht werden, wenn die Reste yund 8 bei 
der Emulsionspolymerisation miteinander reagieren, so daB die Zugabe eines externen Vernetzers entbehrlich 
sein kann. Jedoch kann ein Vernetzung bewirkendes Silan zugcfugt werden, urn den Vernetzungsgrad des 15 
Siliconkautschukes zu erhohen. 

Verzweigungen oder Vernetzungen konnen durch Zugabe von z. B. Tetraethoxysilan oder eines Silans der 
allgemeinen Fonnel OrganyI-SiX3, wobei X eine hydrolysierbare Gruppe, insbesondere den Alkoxyrest. dar- 
stellt, erzielt werden. Insbesondere bevorzugt sind neben Tetraethoxysilan Methyltrimethoxysilan oder Phenyl- 
trimethoxysilan. 20 

Zur Herstellung des Pfropfcopolymerisates B. konnen die Pfropfmonomeren B.l.t und B.1.2 in Anwesenheit 
des Siliconkautschuks radikalisch pfropfpolymerisiert werden insbesondere bei 40 bis 90°C Die Pfropfpolymeri- 
sation kann in Suspension, Dispersion oder Emulsion durchgefiihrt werden. Bevorzugt ist die kontinuierliche 
oder diskontinuierliche Emulsionspfropfpolymerisation. Diese Pfropfpolymci isation wird unter Einsatz von 
Radikalinitiatoren durchgefuhrt (aus der Gruppe der Peroxide, Azoverbindungen, Hydroperoxide, Persulfate, 2b 
Perphosphate) sowie auch gegebenenfalls unter Einsatz von anionischen Emulgatoren, z. B. Carboxoniumsalzen, 
Sul f onsauresalzen oder organischen Sulfaten. Dabei bilden sich Pfropfpolymerisate mit hohen Pfropfausbeuten, 
d. h. ein groBer Anteil des Polymerisats der Monomeren B.I wird an den Siliconkautschuk B.2 chemisch gebun- 
den. Dieser besondere Silikonkautschuk B.2 macht besondere MaBnahmen (die eine hohe Pfropfung ermdgli- 
chen) uberflussig. 30 

Die so hergestellten Pfropfpolymerisate B konnen nach bekannten Verfahren aufgearbeitet werden, z. B. 
durch Koagulation der Latices mit Elektrolyten (Salzen, Sauren oder Gemischen davon) und anschlieBende 
Reinigung und Trocknung. 

Die erfindungsgemaBen Formmassen konnen weitere. fur aromatische Polyester sowie Pfropfpolymerisate 
bekannte Zusatze, wie Stabilisatoren, Pigmente, Entformungsmittel, Flammschutzmittel und Antistatika, in den 35 
ublichen Mengen enthalten. 

Die erfindungsgemaBen Formmassen konnen hergestellt werden, indem man die Bestandteile h bekannter 
Weise vermischt und bei erhohten Temperaturen. vorzugsweise bei 250 bis 350°C, in ublichen Vorrichtungen, 
wie Innenknetern, Extrudern oder Doppelwellenschnecken, schmelzcompoundiert oder schmelzextrudiert. Die 
einzclnen Komponenten konnen nacheinander oder gieichzeitig gemischt werden. 40 

Weiterer Gegenstand der Erfindung ist also ein Verfahren zur Herstellung der beschriebenen Formmassen 
durch Mischen der Komponenten bei erhohter Temperatur. 

Die erfindungsgemaBen Formmassen konnen zur Herstellung von Formkorpcrn jeder Art z. B. durch Spritz- 
gieBen verwendet werden. Beispiele fiir Formkorper sind: Gehauseteile (z. B. fur Haushaltgerate, wie Saftpres- 
sen, Kaffcemaschinen, Mixer), Abdeckplatten fur das Baugewerbe. Automobilteile. Sie werden auBerdem fiir 45 
elektrische Gerate, z. B. fiir Steckerleisten. eingesetzt. wcil sie sehr gute elektrische Eigenschaften haben. 

Formkorper konnen auch durch Tiefziehen aus vorher hergestellten Platten oder Folien hergf.stellt werden. 

Weiterer Gegenstand der Erfindung ist also die Verwendung der beschriebenen Formmassen zur Herstellung 
von Formkorpcrn. 

50 

Beispiele 

Angegebene Teile bedcuten Gcwichtstcile. 

A. Voll-aromatisches Polyestercarbonat 55 

Polycstercarbonat mit einem Esteranteil von 50 Mol-% auf Basis von Bisphenol-A. Iso- und Terephthalsaure 
(1:1) mit 3 Mol-%, bezogen auf Bispheno!-A-Einheiten. p-lsooctylphenyl-Endgruppen. mit einer relativen Vis- 
kositat r/ro/von 1.30 (gemcssen an einer Losung von 0.5 g Polyestercarbonat in 1C0 ml CH2CL2 bei 25°C). 

60 

PfropfpoKmerisat 

1. Herstellung der Siliconkautschuk- Emulsion (B.2) 

38.4 Teile Octamethylcyclotetrasiloxan, 1,2 Teile Tetramethyltetravinylcyclotetrasiloxan und 1 Teil y-Mercap- 65 
topropylmcthyldimethoxysiloxan werden miteinander verruhrt. 0.5 Teile Dodecylbenzolsulfonsflure werden 
zugcfugt, anschlieBend 58,4 Teile Wasser innerhalb 1 Stunde zugegeben. Dabei wird intensiv geruhrt. Die 
Vorcmulsion wird mit Hilfc cincr Hochdruckemulgicrmaschine 2mal bei 200 bar homogenisiert. Man gibt 
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weitere 0.5 Teile Dodecylbenzolsulfonsaure hinzu. Die Emulsion wird 2 Stunden bei 85°C und anschlieBend 36 
Stunden bei 20 r C geriihrt. Neutralisiert wird mit Hiife von 5 n-NaOH. Es resultiert eine stabile Emulsion mit 
einem Feststoffgehalt von ca. 36 Gew.-%. Das Polymer besitzt einen Gelgehalt von 82 Gew.-%, gemessen in 
Toluol; die mittlere TeilchengroBe betrfigt 300 nm. 

2. Herstellungder Pfropfpolymerisate B 

In einem Reaktor werden vorgelegt: 

2107 Teile Latex B.2 und 
1073 Tei'e Wasser 

Nach Initiierung mittels einer Losung von 7,5 Teilen Kaliumperoxydisulfat in 195 Teilen Wasser be? 65°C 
werden folgende Losungen in den Reaktor innerhalb von 4 Stunden gleichmaBig eingespeist: 


15 


Losung 1 : 
540 Teile Syrol und 
210 Teile Acrylnitril; 
Losung 2: 
20 375 Teile Wasser und 

1 5Teile Natriumsalz von C|4-Ci8-Alkylsulfonsauren. 

AnschlieBend wird innerhalb von 6 Stunden bei 65° C auspolymerisicrt. Es resultiert ein Latex mit einem 
Feststoffgehalt von ca. 33 Gew.-%. 
25 Nach Koagulation mit einer waBrigen Magnesiumchlorid/Essigsaure-Losung, Filtration und Trocknung im 
Vakuum wird das Pfropfpolymerisat in Form eines weiBen Pulvers erhalten. 

Herstellung und Prufung der erfindungsgemaBen Formmassen 

30 Die Komponenten A. und B. wurden auf einem kontinuierlich arbeitenden Doppelwellenextruder aufge- 
schmolzen und homogenisiert (Massetemperatur 295° C). Der Schmelzstrang wurde vor dem Austria aus der 
Duse entgast, granuliert und getrocknet. 

Von den Formmassen wurden auf einer SpritzguBmaschine Stabe der Abmessung 2,5 x 0,5 x 0,125 Zoll 
hergestellt, an denen die Kerbschlagzahigkeit (nach Methode Izod) gemaB ASTM-D-256 bei Raumtemperatur, 
35 -20°C, -40°Cund - 50° C gemessen wurde. 

Daraus wurde der Zah-Sprod-Obergang bestimmt, d. h. jener Temperaturbereich, in dem die ersten Spr6d- 
brttche auftreten. 

Wie nachfolgende Tabelle zeigt, wurden Formkorper erhalten, die eine ausgezeichnete Tieftemperaturzahig- 
keit besitzen. Samtliche Probekorper besaBen vollkommen gleichmSBige Oberflachen. 
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Zusammensetzung und Eigenschaften der Formmassen 


Beispie! Komponenten Zah-Sprod-Obergang 

A Pfropfpolymerisat B ((°C) 

4 5 [Gew.-%] [Gew.-%] 


1 90 10 -20/-30 

2 85 15 -40/-50 


50 


55 


60 


65 
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